公    示
一、项目名称：高速车车体数字化制造关键技术及应用
二、提名单位：唐山市
三、申报奖种：河北省科学技术进步奖
四、奖励等级志愿：□仅一等    (二等及以上     □三等及以上。
五、完成单位情况：
（一）中车唐车机车车辆有限公司主持完成高速车车体数字化制造关键技术的所有研发工作。主要创新工作如下：

1.升级了焊接技术，将所有焊机数字化联网，监控了每条焊缝的实时焊接参数，为焊接质量追溯提供数据 支撑。
2. 开发了自动打磨、数字化焊接、智能检测、自动搬运等智能化装备，减少工人劳动强度、改善作业 环境、提高产品质量一致性；
3.建设了高速车关键零部件数字化车间，实现了智能装备互联互通、生产及物流 全过程无人干预；
4.搭建了柔性化、数字化产线，实现多种车型“零”间隙转产；
5.搭建了数字化产品设计、 制造一体化平台，实现产品研发设计和工艺设计并行工作，缩短产品研发、工艺设计周期，提高整体设计制造 效率。

（二）燕山大学，完成了以下工作：
数字化测量系统：通过对机器人系统、激光视觉测量技术、CCD激光智能测距系统等系统进行集成开发，成功完成了车体总成全尺寸测量系统和便于大部件测量的便携式测量装备的开发，该类装备平均实物采集测点的数量增加了2倍，测量周期缩了一半，测量精度由原来的0.5mm提升至0.1mm，同时实现测量数据实时通过工业网直接上传系统中结构化文件。
（三）上海交通大学，完成了以下工作：
建立制造过程大数据采集分析平台：以产品全生命周期为核心，建立制造过程中大数据采集分析平台，实现过程质量数据的采集、分析、共享；以“数据驱动质量”，为产品结构迭代和工艺设计优化提供科学的数据支撑。
（四）天津智通信息系统集成有限公司，完成了以下工作：
自动打磨系统：通过对机器人系统、智能视觉系统、智能力控系统、吸尘系统进行系统集成，成功开发了固定式焊缝打磨系统、精细打磨铣削系统、移动式焊缝打磨系统等多套智能化装备，该类装备实现了无人作业同时根据实物状态现场智能控制铝合金母材局部损伤量由0.5mm下降至0.2mm以下，产品质量精度与一致性显著提升。
六、主要完成人情况：
	姓名
	排名
	技术职称
	工作单位
	完成单位
	对该项目技术创新贡献

	李宝旺
	1
	正高工
	中车唐山机车车辆有限公司
	中车唐山机车车辆有限公司
	作为项目主要负责人和完成人，负责总体技术方案和项目组织协调工作。在项目中起到了核心作用，对创新点1、2、3有突出贡献。

	张立杰
	2
	教授
	河北农业大学
	燕山大学
	作为项目技术负责人，主持了项目技术工作，在车体尺寸自动化测量及数据分析系统开发与应用、工艺装备自动化柔性化技术开发与关键部件数字化集成车间建设中起到了核心作用，对创新点2、3有突出贡献。

	尹方
	3
	正高工
	中车唐山机车车辆有限公司
	中车唐山机车车辆有限公司
	作为项目核心成员，负责车体焊接变形控制技术、工艺装备自动化柔性化开发技术与关键部件数字化集成车间建设，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点1、3有突出贡献

	王印博
	4
	高工
	中车唐山机车车辆有限公司
	中车唐山机车车辆有限公司
	负责工艺装备自动化柔性化开发技术与关键部件数字化集成车间建设，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点1、3有突出贡献

	袁晓明
	5
	副教授
	燕山大学
	燕山大学
	负责车体尺寸自动化测量技术开发与应用、工艺装备自动化柔性化技术开发与关键部件数字化集成车间建设，对创新点2、3有突出贡献。

	唐衡郴
	6
	正高工
	中车唐山机车车辆有限公司
	中车唐山机车车辆有限公司
	负责车体尺寸三维测量数据分析系统、工艺装备自动化柔性化技术开发与关键部件数字化集成车间建设，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点2、3有突出贡献

	李志敏
	7
	副研究员
	上海交通大学
	上海交通大学
	负责全尺寸链车体尺寸装配公差控制方法、工艺制造过程数字化管理系统研究与应用，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点2、3有突出贡献

	王立夫
	8
	正高工
	中车唐山机车车辆有限公司
	中车唐山机车车辆有限公司
	负责车体焊接变形控制技术、全尺寸链车体尺寸装配公差控制方法研究与应用，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点1、2有突出贡献

	黄兴博
	9
	正高工
	天津智通信息系统集成有限公司
	天津智通信息系统集成有限公司
	负责车体打磨系统与柔性化工艺装备、车体数字化测量技术的研发与应用，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点1、2有突出贡献

	李永军
	10
	正高工
	中车唐山机车车辆有限公司
	中车唐山机车车辆有限公司
	负责焊接变形控制技术、工艺制造过程数字化管理系统研究与开发，在项目实施过程中起到了核心作用，对创新点1、3有突出贡献


七、公示时间：
2024年9月13日—2024年9月20日
八、参与单位：
上海交通大学 

